ГОСТ 14637-89
Прокат толстолистовой из углеродистой стали обыкновенного качества ГОСТ 14637-89 (технические условия) 
Для толстолистового горячекатаного проката из углеродистой стали обыкновенного качества, изготавливаемого шириной 500 м и более, толщиной от 4 до 160 мм включительно. 

Прокат изготовляют в виде листов из стали марок Ст0; Ст2кп, пс, сп; Ст3кп, пс, сп, Гпс, Гсп; Ст4пс, сп; Ст5пс, сп, Гпс по ГОСТ 380. 

В зависимости от нормируемых характеристик прокат подразделяют на категории: 1, 2, 3, 4, 5, 6. 

Для обозначения категории к обозначению марки добавляется номер категории, например, Ст3пс1, Ст4сп3. 

Категорию проката потребитель указывает в заказе. При отсутствии указания категорию выбирает предприятие-изготовитель. 

Прокат изготовляют толщиной: 

· 4 -160 мм - листы; 

· 4 - 12 мм - рулоны. 

В части остальных требований к сортаменту прокат должен соответствовать ГОСТ 19903. На поверхности проката не должно быть рванин, сквозных разрывов, раскатанных пригара и корочек, а также пузырей вздутий, гармошки, трещин, плен, загрязнений и вкатанной окалины. 

Допускаются дефекты (рябизна, риски и другие местные дефекты ), не выводящие прокат за предельные размеры. 

Устранение поверхностных дефектов проката всех толщин, изготовляемого на толстолистовых станах, проводится зачисткой. Допускается зачищенные участки проката толщиной более 10 мм заваривать. Зачистка проводится абразивным инструментом или способами, не вызывающими изменений свойств проката. 

При удалении дефектов поверхности проката зачисткой допускается уменьшение толщины более 5% номинальной сверх минусового предельного отклонения, но не более 3 мм, при этом площадь предельного зачищенного участка не должна быть более 100 см2, суммарная площадь всех зачищенных участков на одном листе -- не более 2% его площади. 

Поверхность зачищенного участка, не предназначенного под заварку, не должна иметь острых кромок. 

Площадь отдельного заваренного участка поверхности проката не должна быть более 25 см2, суммарная площадь на одном листе -- не более 1% его площади. 

На обрезанных кромках проката не должно быть расслоений, трещин и рванин, а также выводящих за предельные размеры по ширине и длине: 

· волосовин и трещин напряжения глубиной более 2 мм и длиной более 25 мм; 

· зазубрин глубиной более 2 мм для проката толщиной до 20 мм и 3 мм -- проката больших толщин. 

На кромках проката не должно быть заусенцев высотой более 2 мм. Смятие и подгиб кромок после обрезки не должны выводить прокат за предельные отклонения от плоскостности по ГОСТ 19903. 

На обжатых кромках не должно быть расслоений, рванин, трещин, пузырей-вздутий, плен, загрязнений, вкатанной окалины, волосовин и рисок, выводящих прокат за предельные размеры по ширине. 

Глубина дефектов на необрезанной кромке листа или рулона не должна превышать половины предельного отклонения по ширине и не выводить ширину проката за номинальный размер. 

Нормы сплошности листов -- в соответствии с классами 01, 2, 3 по ГОСТ 22727. 

Прокат в рулонах не должен иметь: 

· загнутых более чем на 90 градусов боковых кромок; 

· скрученных и смятых концов; 

· концов неполной ширины по длине, превышающей ширину. 

Изготовление составных рулонов, предназначенных для изготовления труб, в том числе со сваркой частей не допускается. 

