ГОСТ 3262-75
Трубы стальные водогазопроводные по ГОСТу 3262-75 (сортамент)
По длине трубы должны поставляться: 

а) немерной длины от 4 до 12м. 
Допускается в партии до 5% труб длиной от 1,5 до 4м. С согласия потребителя количество укороченных труб может быть увеличено; p>б) мерной или кратной мерной длины от 4 до 8м (по заказу потребителя) и от 8 до 12м (по соглашению между изготовителем и потребителем) с припуском на каждый рез по 5мм и предельным отклонением на всю длину плюс 10мм. 

 

Метрологические параметры труб по ГОСТ 3262-75
	номинальный размер
	условный проход
	наружный диаметр
	Толщины стенки труб в мм
	Теоретическая масса 1м труб без муфты, кг

	
	
	
	легких
	обыкновенных
	усиленных
	

	дюйм
	д/у
	мм
	мм
	мм
	мм
	легких
	обычных
	усиленных

	1/8
	6
	10,2
	1,8
	2
	2,5
	0,37
	0,4
	0,47

	1/4
	8
	13,5
	2
	2,2
	2,8
	0,57
	0,61
	0,74

	3/8
	10
	17
	2
	2,2
	2,8
	0,74
	0,8
	0,98

	1/2
	15
	21,3
	2,5
	2,8
	3,2
	1,16
	1,28
	1,43

	3/4
	20
	26,8
	2,5
	2,8
	3,2
	1,5
	1,66
	1,86

	1
	25
	33,5
	2,8
	3,2
	4
	2,12
	2,39
	2,91

	1 1/4
	32
	42,3
	2,8
	3,2
	4
	2,73
	3,09
	3,78

	1 1/2
	40
	48
	3
	3,5
	4
	3,33
	3,84
	4,34

	2
	50
	60
	3
	3,5
	4,5
	4,22
	4,38
	6,16

	2,5
	65
	75,5
	3,2
	4
	4,5
	5,71
	7,05
	7,88

	3
	80
	88,5
	3,5
	4
	4,5
	7,34
	8,34
	9,32

	3,5
	90
	101,3
	3,5
	4
	4,5
	8,44
	9,6
	10,74

	4
	100
	114
	4
	4,5
	5
	10,85
	12,15
	13,44

	5
	125
	140
	4
	4,5
	5,5
	13,42
	15,04
	18,24

	6
	150
	165
	4
	4,5
	5,5
	15,88
	17,81
	21,63


Предельные отклонения для труб по ГОСТ 3262-75 

	Размеры труб
	Предельные отклонения для труб точности изготовления

	
	обычной
	повышенной

	Наружный диаметр с условным проходом: до 40мм включительно
	+0,4мм; -0,5мм;
	+0,4мм; -0,4мм

	свыше 40мм
	+0,8%;  -0,1%
	+0,8% -0,8%

	толщина стенки
	-15%
	-10%


Трубы изготавливаются из сталей по ГОСТам 380-94 и 1050-87 . 

На поверхности труб допускаются незначительные дефекты, если они не выводят толщину стенки и наружный диаметр за предельные отклонения. 

Допускается грат на внутренней поверхности шва труб. 

По заказу потребителя для труб с условным проходом 20мм и более грат должен быть срезан или сплющен. В этих случаях допускаемая высота грата или его следов не должна превышать0,5мм. 

На трубах, изготовленных методом печной сварки, в зоне шва допускается пологое утолщение не более 0,5 мм. 

Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом. Допускается величина скоса углом. Допускается величина скоса торца не более 2 градусов. Заусенцы не должны превышать 0,5 мм. Допускается закругление кромок. 

Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение -- по ГОСТу 10692-73. 

Трубы должны быть увязаны в пакеты. Масса пакета должна быть не более 10т. 

По заказу потребителя масса пакета должна быть не более 5 т. p> При увязке в пакеты допускается не производить маркировку каждой трубы диаметром 60 и 80мм. 

Каждый пакет должен иметь бирку с указанием следующих данных: 

а) наименование организации, в систему которой входит предприятие-изготовитель: 
б) товарного знака или наименования предприятия-изготовителя; 
в) условного обозначения трубы; 
г) марки стали; 
д) номера пакета; 
е) массы пакета. 

